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ESPECIALISTAS EN
SISTEMAS DE VISION

ARTIFICIAL Y TRAZABILIDAD

En E2M COUTH® ofrecemos solucio-
nes de visién artificial y trazabilidad
innovadoras y de calidad, basadas en el
contacto constante con nuestros clientes
y usuarios, y en el conocimiento de sus
necesidades y expectativas. Buscamos

la excelencia de nuestros procesos, y la
generacion de ideas Unicas e innovadoras
que afiadan valor y faciliten su imple-
mentacion.

Todas las personas que formamos E2M

COUTH® asumimos activamente la
responsabilidad de alcanzar su misiony

vision. Para ello trabajamos en equipo -
y desarrollamos las mejores practicas, SOLUCIONES DE
fomentando la transparencia y los valores CONTROL DE i
éticos en nuestras formas de hacer, con CALIDAD EN LINEAS DE
respeto al medioambiente. PRODUCCION

INSPECCION ORIENTACION Nuestra gama abarca diferentes solucio-

nes de inspeccién, orientacion, marcado
y rechazo destinadas al control de ca-
lidad de envases en funcion del sector,
material y/o aplicacion.

Como especialistas en las tecnologias de
visién artificial y de marcado, podemos
disefar y fabricar equipos especiales

a medida segun las especificaciones

técnicas y necesidades de cada cliente o
usuario.

RECHAZO MARCAJE
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SOLUCIONES ESPECIALIZADAS PARA CADA SECTOR

Desde 1993 los principales grupos y compaiiias de los sectores mas exigentes confian en nosotros,
para que les proporcionemos soluciones de visién artificial de alta funcionalidad, para el control de
calidad de sus lineas de produccion.

En E2M COUTH® entendemos la innovacion mas alla del producto, abarcando también al servicio y
a los procesos a fin de generar valor para los clientes y usuarios. Incorporamos la innovacién como
pauta de comportamiento general, sistematizando la bisqueda de nuevas oportunidades a partir del
conocimiento del mercado y, en especial, de la relacién con nuestros clientes.

BEBIDAS ) QUIMICA INDUSTRIA

PRESENCIA

INTERNACIONAL

+1.000

EQUIPOS
FUNCIONANDO EN
EL MUNDO

+1.000

EQUIPOS
FUNCIONANDO EN
EL MUNDO
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INDUSTRIA BEBIDAS

VIDRIO

6 RAZONES PARA ELEGIRNOS

INCREMENTO DE LA PRODUCTIVIDAD
ROBUSTEZ Y DURABILIDAD

FACIL DE USAR

SOLUCIONES A MEDIDA

SERVICIO TECNICO GLOBAL

ORIENTADOS A NUESTROS CLIENTES

En E2M COUTH® somos referente en sistemas de visidn artificial porque
sabemos que cada sector tiene unas necesidades especificas. Por ello,
adaptamos nuestra amplia gama de soluciones a los requisitos del sector
de bebidas, como vinos, vinos espumosos, bebidas suaves, espirituosas,
cervezas y zumos, todo ello teniendo en cuenta los diferentes tipos de

envases.

TETRA PAK®
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LINEAS DE ENVASES PET

e AGUAS
e REFRESCOS
e LACTEOS
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ENCAJADO

ETIQUETADO
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IENCIA DE TU LINEA
SADO PET

MARCADO

LLENADO

TAPONADO
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PROCESO DE LLENADO

El proceso de llenado se produce cuando el liquido se
transfiere del tanque al recipiente de PET. Muchas de las
llenadoras actuales integran tecnologias para suministrar
la cantidad correcta de liquido, como sensores de nivel,
medidores de flujo volumétrico y peso.

Sin embargo, el proceso puede desembocar en un nivel
de llenado insuficiente o excesivo, dependiendo de mu-

chos factores, como por ejemplo la velocidad de llenado.
E2M COUTH® ofrece una solucién basada en sistemas
de vision que contribuye a garantizar el nivel de llenado
correcto en la linea.

SISTEMA DE INSPECCION DEL NIVEL DE LLENADO

LTI T EE

El proceso de llenado es un momento clave critico en el

o proceso de produccion, que puede derivar en pérdidas

significativas si no se cuenta con sistemas de control de
calidad y nivel de llenado adecuados.

VISIOLEVEL es un sistema de inspeccion de nivel de
llenado basado en visiéon artificial. Proporciona un alto
rendimiento en la linea de produccién utilizando una o mas
cémaras de vision (segln el modelo y las necesidades del
cliente).

Las botellas pasan rapidamente por el area de inspeccion,
capturando una imagen del cuello y la tapa, que se analiza
y procesa utilizando algoritmos exclusivos para detectar

errores y desviaciones.

INSPECCIONES TiPICAS

Espumaje Exceso de llenado Falta de llenado

Altura del tapon Tapén incorrecto Ausencia de etiqueta
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VISIOLEVEL
SISTEMA E2eM COUTH

DE INSPECCION DEL VISION SYSTEMS
NIVEL DE LLENADO

Disefio robusto, compacto y resistente.

Facil instalacion sobre un transportador ya existente.

Cambios de formato y de producto faciles y rapidos. Ajuste
automatico de la altura del puente de inspeccion al cambiar de
formato mediante un actuador lineal.

Interfaz de utilizacién intuitiva.

Conjunto de pardmetros y tolerancias ajustadas para cada
formato.

Control remoto via internet y telediagnéstico.

Estadisticas de produccion en tiempo real.

Bajo mantenimiento.
-

CARACTERISTICAS e =
1 0 2 cdmaras CMOS B/N de 1,3 Mpx. (equipamientos estandar). i - !
Sistema de iluminacién LED backligth. L g g
Produccion de alto rendimiento, hasta 90.000 uds./hora. EE——— —

F |
dependiendo de las inspecciones a realizar. i
. - ¥ lw
vt bl B sl

Recinto de acero inoxidable IP67 para las camaras.

varnrsid [ vwwmat [THR | ol e

Procesador INTEL de Ultima generacién. b T
Sistema informatico e interfaz basados en Windows.
Pantalla tactil TFT de 17" de comunicacion con el operario.
Teclado con ratén.

Comunicaciones: USB, Ethernet.

Control de posicion del envase por sensor y encoder.

OPCIONES

Verificacién de etiqueta envolvente.

Verificacién rulinado tapdn/céapsula.

Estructura especial para garrafas.

Médulo de turbidez.

VISIOLEVEL T: incopora médulo de turbidez integrado e inspeccion de bozal para cava.
VISIOLEVEL 2C: detecta elementos extrafios en flotacion en el cuello de la botella antes
del cierre ademas de las inspecciones habituales del VISIOLEVEL.

ESPECIALISTAS EN SISTEMAS DE VISION ARTIFICIAL Y TRAZABILIDAD 13
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PROCESO DE TAPONADO

Todas las operaciones de envasado son importantes, pero
el taponado es una de las mas criticas. Una botella mal
tapada puede derramar producto o dafarlo al filtrar aire.

Para prevenir este defecto, E2M COUTH® ofrece una
solucién para controlar todo tipo de tapones de botellas
PET para asegurar la calidad del proceso de taponado.

INSPECCION DE TAPONADO

VISIOCAP es un sistema de inspeccién de tapones de bo-

tella que detecta los defectos del taponado, incluso los mas

Lo

pequefios. Se realiza a través la captura de 3 vistas del ta-

. pén con hasta 3 cdmaras, que permite localizar los defectos

l"" ]‘IF o F que quedan ocultos para los tipicos sistemas de una Unica
“ / —-— =TT vista. Se efectlan mediciones en 6 puntos distribuidos cada
- e - 60°. Las inspecciones tipicas que realiza son: ausencia/incli-
\ | ‘ nacion del tapon, grado de roscado, anillo de inviolabilidad,

I - 5 distancia entre arandela y tapén.
;
‘“—bi - i En este sistema, cada formato de envase tiene asociado un

conjunto de parametros que seran cambiados muy rapida-
mente a través de aplicaciones de configuracion completa-
mente intuitivas.

INSPECCIONES TiPICAS

Anillo de inviolabilidad Ausencia de tapon Distancia entre arandela y
roto o pinzado tapon
£
[ )
i
Grado de roscado Nivel de llenado Tapon inclinado
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VISIOCAP
SISTEMA DE E2eM COUTH

INSRECCIONDE VISION SYSTEMS
TAPON

Sistema de larga vida y rapida amortizacion.

Cambios de formato y de producto faciles y répidos.
Ajuste automatico de altura del puente de inspeccion.
Interfaz de utilizacién intuitiva.

Conjunto de parametros y tolerancias admitidas para cada
formato.

Ajuste visual de pardmetros de control.

Estadisticas de produccién en tiempo real.
Control remoto via internet y telediagnostico.
Bajo mantenimiento.

CARACTERISTICAS

Hasta 3 camaras CMOS B/N de 1,3 Mpx.

Sistema de iluminacién LED.

Produccion de alto rendimiento, hasta 90.000 uds./hora, dependiendo
de las inspecciones a realizar.

Recinto de acero inoxidable IP67 para las camaras.
Procesador Intel de Ultima generacion.

Sistema informatico e interfaz basados en Windows.
Pantalla tactil TFT de 17" de comunicacion con el operario.
Teclado con ratén.

Comunicaciones: USB, Ethernet.

Control de posicion del envase por sensor y encoder.

Posibilidad de implementar una cdmara superior zenital.

OPCIONES

VISIOTOPCAP: Sistema de inspeccién de protuberancias en el tapdn, mediante 1 cdmara de sistema de triangulacion con
precisién de lectura 10-30um, que se traduce en precisiones de deteccién sobre el tapdn de plastico a partir de 0.3 mm de
protuberancia, con una éptima fiabilidad.

CONTOURCAP: versién con 4 camaras.

ESPECIALISTAS EN SISTEMAS DE VISION ARTIFICIAL Y TRAZABILIDAD 15
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PROCESO DE MARCADO LASER

Marcar y codificar botellas PET en la linea de produccién es un
proceso fundamental para garantizar la trazabilidad y calidad del
producto final. Es bastante habitual que las plantas procesen sus
envases a alta velocidad, aproximadamente 100.000 botellas por
hora, con lo que es necesario implantar un sistema rapido, limpio y
que aporte un marcado de alta calidad, duradero en el tiempo.

SISTEMA DE MARCADO CON LASER DE CO,

TIPOS DE MARCADO

El marcado mediante laser de CO, es el sistema ideal que

garantiza en linea un marcaje duradero y de calidad.

Con el sistema de marcado de laser de CO,, la capa de PET
que conforma las botellas puede marcarse con diferentes
longitudes de onda, dependiendo del espesor del material
y de la profundidad del marcado a realizar, mas o menos
superficial.

En funcion de la marca que se desee hacer, el sistema de
marcado con laser de CO, puede llegar a marcar hasta
150.000 botellas por hora.

Marcaje de fechas y
codigos

16
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LASER MARKING |
SISTEMA DE E2MCOUTH

MARCAJE PARA VISION SYSTEMS
ENVASES DE PLASTICO

Marcado permanente de alta calidad en una gran variedad de
elementos organicos.

Proceso rapido y limpio.

Facil de integrar en lineas productivas.

Minimo mantenimiento de la herramienta de marcado.

No utiliza consumibles como la tinta.

Diferentes longitudes de onda y lentes disponibles para pro-
porcionar una marca adecuada para cada caso.

Ideal para trazabilidad interna ya que el marcado no puede ser
maleado o alterado.

TABLA DE CARACTERISTICAS

Potencia nominal 30 W 50 W 60 W
Longitud de onda 9.3 um/10.2 um/10.6 um
Caracter / Fuente Vector personalizado, Fuentes Windows, TrueType

Cédigo de barras
Cédigo 2D

Barra de datos GS1

Imagen logo

Interfaz de comunicacion Profinet; Ethernet TCP/IP; Ethernet IP; I/O sefiales digitales
Refrigeracién Ventilacién integrada

Seguridad Clase 4

ESPECIALISTAS EN SISTEMAS DE VISION ARTIFICIAL Y TRAZABILIDAD 17
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PROCESO DE MARCADO

Marcar y codificar botellas PET no es sencillo. Es bastan-
te habitual que las plantas procesen sus envases a alta
velocidad, aproximadamente 100.000 botellas por hora.

P Y TR B P RE

Esto puede derivar en defectos de marcado o ausencia
de este Ultimo. Para ello E2M COUTH® ha pensado en
una solucién agil, flexible y facil de usar representada

por un sistema de inspecciéon de marcaje por vision
artificial.

INSPECCION DEL MARCAJE

VERIFITEXT es un inspector por vision artificial, disefiado
para la inspeccién en linea del 100% de la produccién, sin
intervenir la manipulacion fisica.

Cuando el producto llega a la zona de inspeccion, el siste-

ma hace una foto en alta resolucion de la superficie mar-
cada. Los tipos de marcaje que inspecciona son: impresion
con inkjet, tampografia, transferencia térmica, troquelaje
y laser. Inspecciona asimismo todo tipo de codificaciones,
como textos, fechas, Datamatrix, EAN.

Las unidades con defectos son detectadas y apartadas de la
linea mediante un sistema de rechazo.

INSPECCIONES TiPICAS

Impresion con inkjet Impresion con
tampografia

_ ==
= i

Impresion con Inspeccion de todo tipo
troquelaje de codigos

18 ESPECIALISTAS EN SISTEMAS DE VISION ARTIFICIAL Y TRAZABILIDAD
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VERIFITEXT
SISTEMA DE E2eMCOUTH

INSPECCION VISION SYSTEMS
DEL MARCAJE

i

1

®
o
2@

]
&

Inspeccion no destructiva en linea del 100% de las unidades
producidas.

Ausencia de manipulacién fisica.

Tasa de fallo cercana a 0.

Precision de inspeccion ajustable. Cambio de formato facil y
rapido.

Interfaz de manejo facil e intuitivo.

Introduccion sencilla de parametros.

Estadisticas de producciones en tiempo real.

Asistencia técnica remota (Ethernet o modem), analisis online y

telediagnostico.
L}

CARACTERISTICAS

Solucién llave en mano montada en el transportador existente para
la inspeccion de envases marcados.

Produccion maxima: 800 uds./min (48.000 uds./h).

Transportador de alta velocidad: 3m/s.

1 cdmara B/N CMOS 1,3 Mpx.

Sistema de iluminacion con LEDs ajustables de alta eficiencia.

ITZs%S@

-

Comunicaciones: USB, Ethernet.

Procesador INTEL de Ultima generacion.

Sistema informético e interfaz basados en Windows.
Pantalla tactil TFT de 17" de comunicacion con el operario.

OPCIONES

VERIFITEXT LITE VERSION — INKJET.
VERIFITEXT FULL VERSION - OCV-OCR.

ESPECIALISTAS EN SISTEMAS DE VISION ARTIFICIAL Y TRAZABILIDAD 19
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PROCESO DE ETIQUETADO

El proceso de etiquetado de botellas de PET es un
punto critico para todos los embotelladores dada la alta
velocidad de la linea de produccién y la complejidad

de la operacion que debe realizarse en armonia con la
velocidad del transportador.

Un foco de improductividad en el proceso de envasado

de botellas de PET son los defectos de etiquetado. Estos
defectos se presentan en forma de ausencia del etique-
tado, deformacion, inclinacion o retraccion del mismo.

E2M COUTH® ha desarrollado un conjunto de solucio-
nes para prevenir tales defectos.

INSPECCION DE ETIQUETA

VISIOLABEL es un equipo de control de calidad para la

inspeccion de etiquetas por vision artificial.

El inspector de etiquetas procede de la siguiente manera:
cuando la botella pasa a través del recinto de inspeccién, el

= .
T e sistema captura 2 imagenes laterales (transversales) y una
e imagen superior que contribuye a la precision global en la
- inspeccion que realiza el sistema.
Los tipos de inspeccidon que realiza son los siguientes:

presencia /ausencia de etiqueta, etiqueta boca abajo, doble
etiqueta, arrugas localizadas, alineacion, inclinacién, detec-

cién de deterioro, identificacién de etiqueta.

INSPECCIONES TiPICAS

Alineacion Arrugas Ausencia Ausencia Doble Etiqueta invertida  Etiqueta inclinada
vertical localizadas codigos codigos etiquetado

¥

L1 o - . d
Etiqueta Identificacion de  Identificacion de Inclinaciéon Nivel de llenado Presencia Verificacion de
despegada etiquetas tapon del collarin y tapén de etiqueta digitos
- - - - - - -

. ' _
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VISIOLABEL |
SISTEMA DE E2MCOUTH

INSPECCION VISION SYSTEMS
DE ETIQUETAS

Inspeccion fuera de la etiquetadora, sobre el transportador.
Tunel de inspeccién compacto con vidrios de proteccién.
Cambio de producto facil y simple.

Adaptaciones estructurales para etiquetas sobre 3 caras.
Adaptaciones para integrar el control de nivel de llenado.
Regulacion intuitiva de los pardmetros de control.

Control remoto via internet y telediagnéstico.

Estadisticas de produccion.

Integracion con inspecciones externas (lector de codigos de
barras, etiqueta “antirrobo”).

W -

bl

/
-
>

Sistema informatico e interfaz intuitiva basados en Windows.
Bajo coste de mantenimiento.

CARACTERISTICAS

Hasta 5 cdmaras CMOS B/N 1,3 Mpx.

Sistema de iluminacién con LEDs ajustables.
Comunicaciones: USB, Ethernet.

Procesador INTEL de ultima generacion.

Pantalla tactil TFT de 17" de comunicaciéon con el operario
Recinto de acero inoxidable IP67 para las camaras.
Algoritmos de reposicién

Control de posicién del envase por sensor y encoder.

OPCIONES

VISIOLABEL PLUS: 4 vistas laterales y 1 vista superior para inspeccion de
la presentacion del producto.

VISIOLABEL 2C: consta de dos cdmaras, siendo la segunda para
la inspeccion de la contraetiqueta.

ESPECIALISTAS EN SISTEMAS DE VISION ARTIFICIAL Y TRAZABILIDAD 21
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PROCESO DE ENCAJADO

El proceso de empaquetado/encajado es la penultima
fase del proceso de envasado en la linea de embotella-
do, y que precede a la fase de paletizacion y por tanto, a
la disponibilidad del producto para el consumidor final.

Esta fase esta fase existe una alta probabilidad de tener
defectos como la presencia de cuerpos extrafios, mala

codificacion, altura desigual de las botellas, etc.

INSPECTOR DE CAJAS

VISIOBOX es un inspector de cajas de botellas, ideal para
verificar la presencia/ausencia de los envases y de sus tapo-

nes (en su caso), asi como de objetos extrafios.

Dependiendo del modelo seleccionado, se afiaden inspec-
ciones como: logotipos impresos, envases de formato o
color no deseado, etc.

INSPECCIONES TiPICAS

Presencia o ausencia de botellas Todo tipo de agrupacion
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VISIOBOX

INSPECTOR
DE CAJAS

CARACTERISTICAS

1 cdmara CCD B/N 1,3 Mpx.

Entorno Windows - sistema intuitivo y simple.

Facil configuraciéon de formatos.

Pantalla tactil de 17".

Produccién de alto rendimiento, multi formato.

El sistema gestiona sefiales E/S de rechazo, codificador, etc.
Controlado en externo via LAN o VPN.

Control remoto (Ethernet o mdédem).

Asistencia técnica online.

Recinto en acero inoxidable IP65.

Encoder para la deteccion de la posicion del envase.

OPCIONES

E=2MCOUTH

VISITON SYSTEMS

Disefio compacto y robusto.

Sistema silencioso.

Facil instalacion sobre transportador ya existente.
Mantenimiento preventivo minimo.

Sistema de larga vida y rapida amortizacion.

Limpieza con chorro de agua para lineas con goteo de conteni-
do lacteo o pegajoso.

Cambio de formato intuitivo.

Compatible con sistemas de inspeccion de otros fabricantes.
Estrategias configurables de division.

Existen tres modelos estandar de VISIOBOX segun la tecnologia utilizada en la vision artificial:

VISIOBOX - V: utiliza una cdmara azimutal de B/N o color para inspeccionar la caja y/o su contenido con luz visible. Puede incluir

cadmaras adicionales laterales para la inspeccion de logotipos y etiquetas, defectos. Es adecuado para cualquier tipo de envase y

es capaz de verificar tamafio, color, orientacién, presencia/ausencia de envases y tapones, formato de caja, etc.

VISIOBOX - T: utiliza una cdmara TOF (Time Of Flight) con iluminacion infrarroja NIR incorporada. Este tipo de sensor, ademas de

realizar una captura de imagen, es capaz de realizar medidas de altura a través del tiempo de propagacion de la luz, obteniéndo-

se asi un modelo 3D de la caja con los envases. Es adecuado para comprobar la presencia o ausencia de envases de plastico, o de

envases de cualquier tipo con tapon. Verifica que las alturas de los envases estén en el rango requerido.

VISIOBOX - S: utiliza un escaner que proyecta un haz laser sobre la caja en movimiento, obteniéndose un modelo 3D del conjun-

to. Disponible en dos modelos, dependiendo de la resolucién requerida. Es adecuado para envases de plastico o con tapdn en

lineas de alta velocidad. Incluye todas las prestaciones de VISIOBOX-T. La version estandar incluye cdmara lineal de B/N.

ESPECIALISTAS EN SISTEMAS DE VISION ARTIFICIAL Y TRAZABILIDAD
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SOLUCIONES DE
CONTROL
DE CALIDAD

PARA BOTELLAS DE VIDRIO

El control de calidad en las lineas de vidrio es impres-
cindible, dada la vulnerabilidad de este tipo de linea
a factores que pueden degradar la calidad de las bo-
tellas, o incluso correr el riesgo de presentar peligros
para el consumidor final.

SOMOS ESPECIALISTAS EN
MEJORAR LA CALIDAD

DE LA PRODUCCION DE
BEBIDAS EN VIDRIO

Con mas de 29 afios de experiencia,

E2M COUTH® ha disefado diversas
soluciones en lineas de botellas de vidrio,
convirtiendo asi a este sector en una base
de experiencia y saber hacer, con multiples
referencias a nivel nacional e internacio-
nal, particularmente en el sector del vino,
cervezas y refrescos.

ESPECIALISTAS EN SISTEMAS DE VISION ARTIFICIAL Y TRAZABILIDAD
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IENCIA DE TU LINEA

O DE VIDRIO

E=2MCOUTH

VISITON SYSTEMS

MARCADO

ENCAJADO

ETIQUETADO

ESPECIALISTAS EN SISTEMAS DE VISION ARTIFICIAL Y TRAZABILIDAD
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PROCESO DE LAVADO

La fase de inspeccién de botellas vacias es crucial en el
proceso de embotellado de botellas de vidrio. La inspec-
cion de la boca de la botella es un paso importante dada
su exposicion a varios factores que degradan su calidad,

o incluso causan peligro para el consumidor final.

E2M COUTH® dispone de una solucién de inspeccién de
boca de botella antes y después de la fase de lavado.

INSPECCION DE LA BOCA

Garantizar la calidad de los productos y optimizar la

eficiencia en la linea de envasado es posible, gracias al
sistema de inspeccion de boca de botellas en vidrio de
E2M COUTH® para la deteccién de roturas.

En los procesos de produccion, la fase que comprende la
linea de envasado constituye un momento clave que, sin
los sistemas de control de calidad y separacion efectivos,
puede conducir a importantes pérdidas.

VISIORIM es un sistema robusto de deteccién de roturas
por vision artificial, tanto de virutas de vidrio y cuellos de
las botellas vacias, mediante una camara B/N de 1.3 mega-
pixels vertical.

INSPECCIONES TiPICAS

Deformacion de la boca Descantillados
Exceso de espuma Roturas

s

2
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VISIORIM

INSPECCION
DE ROTURAS
EN LA BOCA

CARACTERISTICAS

1 cdmara CMOS B/N.

Sistema de iluminacion especial LED en modo flash para alargar la vida de la

maquina.

Produccién de alto rendimiento, hasta 40.000 envases a la hora.
Recinto de acero inoxidable IP67 para las camaras.

PC con procesador Intel de ultima generacion.

Pantalla tactil.

Interfaz de usuario basada en Windows.

Comunicaciones: USB, Ethernet.

Incluye el encoder para control de posicion del envase.

E=2MCOUTH

VISITON SYSTEMS

Disefio robusto, compacto y resistente.

Facil instalacién sobre transportador ya existente.

Ajuste automatico de la altura del puente de inspeccion al
cambiar de formato mediante un actuador lineal.

Interfaz de utilizacién intuitiva.

Cambios de formato y de producto faciles y rapidos.
Conjunto de parametros y tolerancias adaptadas para cada
formato.

Control remoto via internet y telediagnostico.

Estadisticas de produccion en tiempo real.

ESPECIALISTAS EN SISTEMAS DE VISION ARTIFICIAL Y TRAZABILIDAD
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VIS ITON SYS5STEMS

PROCESO DE TAPONADO

Todas las operaciones de envasado son importantes, pero

el tapado es una de las mas criticas. Una botella mal tapada
puede derramar producto o dafarlo al filtrar aire.

Para prevenir este defecto E2M COUTH® ofrece una solucion
para controlar todo tipo de tapones de botellas de vidrio,
para asegurar la calidad del proceso de taponado.

INSPECCION DE TAPONADO

U T8 -
|

INSPECCIONES TiPICAS

Anillo roto o pinzado

A

Grado de roscado

Ausencia de tapon

Nivel de llenado

VISIOCAP es un sistema de inspeccion de tapones de
botella que detecta los defectos del taponado, incluso los
mas pequenos. Se realiza a través la captura de 3 vistas del
tapdn con hasta 3 camaras, que permite localizar los de-

fectos que quedan ocultos para los sistemas de una Unica
vista. Se efectlan mediciones en 6 puntos distribuidos cada
60°. Las inspecciones tipicas que realiza son: ausencia/incli-
nacion del tapon, grado de roscado, anillo de inviolabilidad,
distancia entre arandela y tapon.

En este sistema, cada formato de envase tiene asociado un
conjunto de parametros que seran cambiados muy rapida-

mente a través de aplicaciones de configuracion completa-
mente intuitivas.

Distancia arandela y tap6n

Tapon inclinado

30
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VISIOCAP
SISTEMA DE E2eM COUTH

INSRECCIONDE VIS ON SYSTEMS
TAPON

Sistema de larga vida y rapida amortizacion.

Cambios de formato y de producto faciles y répidos.
Ajuste automatico de altura del puente de inspeccion.
Interfaz de utilizacién intuitiva.

Conjunto de parametros y tolerancias admitidas para cada
formato.

Ajuste visual de pardmetros de control.

Estadisticas de produccién en tiempo real.
Control remoto via internet y telediagnostico.
Bajo mantenimiento.

CARACTERISTICAS T T e
- 1
Hasta 3 camaras CMOS B/N de 1,3 Mpx. I - _ : !
Sistema de iluminacién LED. - -
Produccion de alto rendimiento, hasta 90.000 uds./hora, dependiendo = |
de las inspecciones a realizar. o o

Recinto de acero inoxidable IP67 para las camaras.
Procesador Intel de Ultima generacién.

Sistema informatico e interfaz basados en Windows.
Pantalla tactil TFT de 17" de comunicacion con el operario.
Teclado con ratén.

Comunicaciones: USB, Ethernet.

Control de posicion del envase por sensor y encoder.

Posibilidad de implementar una cdmara superior zenital.

OPCIONES

VISIOTOPCAP: Sistema de inspeccién de protuberancias en el tapdn, mediante 1 cdmara de sistema de triangulacion con
precisién de lectura 10-30um, que se traduce en precisiones de deteccién sobre el tapdn de plastico a partir de 0.3 mm de
protuberancia, con una éptima fiabilidad.

CONTOURCAP: versién con 4 camaras.
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VIS ITON SYS5STEMS

PROCESO DE LLENADO

La botella se llena cuando el liquido se transfiere del
tanque al recipiente. Muchas de las llenadoras actuales
integran tecnologias para suministrar la cantidad correc-
ta de liquido, como sensores de nivel, medidores de flujo
volumétrico y por peso.

Sin embargo muchas de esas tecnologias utilizadas
pueden resultar en un nivel de llenado insuficiente o

excesivo dependiendo de muchos factores como la
velocidad de llenado. E2M COUTH® ofrece una solucién
de sistema de vision para garantizar el nivel de llenado
correcto en la linea.

SISTEMA DE INSPECCION DEL NIVEL DE LLENADO

El proceso de llenado es un momento clave critico que
puede resultar en pérdidas significativas si no se cuenta
con sistemas de control de calidad y nivel de llenado.
VISIOLEVEL es un sistema de inspeccién de nivel de
llenado basado en vision artificial de alto rendimiento con
una 0 mas camaras (segun el modelo y las necesidades del
cliente).

Las botellas pasan rapidamente por el area de inspeccion,
capturando una imagen del cuello y la tapa que se analiza
y procesa utilizando algoritmos exclusivos para detectar

errores y desviaciones.

INSPECCIONES TiPICAS
Espumaje Exceso de llenado Falta de llenado
Altura del tapén Tapén incorrecto Ausencia de etiqueta
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VISIOLEVEL
SISTEMA E2eMCOUTH

DE INSPECCION DEL VISION SYSTEMS
NIVEL DE LLENADO

Disefio robusto, compacto y resistente.

Facil instalacion sobre un transportador ya existente.

Cambios de formato y de producto faciles y rapidos. Ajuste
automatico de la altura del puente de inspeccion al cambiar de
formato mediante un actuador lineal.

Interfaz de utilizacién intuitiva.

Conjunto de pardmetros y tolerancias ajustadas para cada
formato.

Control remoto via internet y telediagnéstico.

Estadisticas de produccion en tiempo real.

Bajo mantenimiento.
-

CARACTERISTICAS

1 0 2 cdmaras CMOS B/N de 1,3 Mpx. (equipamiento estandar).

;- .

i
]
L
i
i
|
i

Sistema de iluminacién LED backligth.
Produccion de alto rendimiento, hasta 90.000 uds./hora,
dependiendo de las inspecciones a realizar.

Iszamw

Recinto de acero inoxidable IP67 para las camaras.

Procesador INTEL de ultima generacion.
Sistema informatico e interfaz basados en Windows.

-

Pantalla tactil TFT de 17" de comunicacion con el operario.
Teclado con ratén.

ik
Comunicaciones: USB, Ethernet. i
Control de posicion del envase por sensor y encoder. = [ @ = i
- [ 2002 = Y =
[ m* IIM ot [ - @

OPCIONES

Verificacién de etiqueta envolvente.

Verificacién rulinado tapdn/céapsula.

Estructura especial para garrafas.

Médulo de turbidez.

VISIOLEVEL T: incopora médulo de turbidez integrado e inspeccion de bozal para cava.
VISIOLEVEL 2C: detecta elementos extrafios en flotacion en el cuello de la botella antes
del cierre ademas de las inspecciones habituales del VISIOLEVEL.
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VIS ITON SYS5STEMS

PROCESO DE ETIQUETADO

PARA ENVASES NO REDONDOS

El proceso de etiquetado de botellas de vidrio es un

paso critico para todos los embotelladores dada la alta

velocidad de la linea de produccion y la complejidad

de la operacion que debe realizarse en armonia con la

velocidad del transportador.

INSPECCION DE ETIQUETA

B B b festia Cedmw Paems Cwi bewn

= B

E =
i

= > @B T3 8

s -

INSPECCIONES TiPICAS

VISIOLABEL es un equipo de control de calidad para la

inspeccion de etiquetas por vision artificial.

El inspector de etiquetas procede de la siguiente manera:
cuando la botella pasa a través del recinto de inspeccién, el
sistema captura 2 imagenes laterales (transversales) y una
imagen superior que contribuye a la precision global en la
inspeccion que realiza el sistema.

Los tipos de inspeccion que realiza son los siguientes:
presencia /ausencia de etiqueta, etiqueta boca abajo, doble
etiqueta, arrugas localizadas, alineacion, inclinacién, detec-
cion de deterioro, identificacién de etiqueta.

Alineacion Arrugas Ausencia Ausencia Doble Etiqueta invertida  Etiqueta inclinada
vertical localizadas codigos codigos etiquetado
i B P N R L s L
‘ = ‘n 5 : s
Etiqueta Identificacion de  Identificacion de Inclinaciéon Nivel de llenado Presencia Verificacion de
despegada etiquetas tapon del collarin y tapén de etiqueta digitos
n n n - n n
- ' n
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VISIOLABEL
SISTEMA DE E2eMCOUTH

INSPECCION VIS ON SYSTEMS
DE ETIQUETAS

Inspeccion fuera de la etiquetadora, sobre el transportador.
Tunel de inspeccién compacto con vidrios de proteccién.
Cambio de producto facil y simple.

Adaptaciones estructurales para etiquetas sobre 3 caras.
Adaptaciones para integrar el control de nivel de llenado.
Regulacion intuitiva de los pardmetros de control.

Control remoto via internet y telediagnéstico.

Estadisticas de produccion.

Integracion con inspecciones externas (lector de codigos de barras,
etiqueta "antirrobo”).

Sistema informatico e interfaz intuitiva basados en Windows.
Bajo coste de mantenimiento.

CARACTERISTICAS

Hasta 5 cdmaras CMOS B/N 1,3 Mpx.

Sistema de iluminacién con LEDs ajustables.
Comunicaciones: USB, Ethernet.

Procesador INTEL de ultima generacion.

Pantalla tactil TFT de 17" de comunicacién con el operario.
Recinto de acero inoxidable IP67 para las camaras.
Algoritmos de reposicion.

Control de posicion del envase por sensor y encoder.

OPCIONES
VISIOLABEL PLUS: 4 vistas laterales y 1 vista superior para inspeccion de

la presentacién del producto.
VISIOLABEL 2C: consta de dos camaras, siendo la segunda para
la inspeccion de la contraetiqueta.
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VIS ITON SYS5STEMS

PROCESO DE ETIQUETADO

PARA ENVASES CILINDRICOS

El proceso de etiquetado en botellas redondas no orien-
tadas puede dar lugar a defectos, debido a la velocidad

de produccion o a problemas con la propia etiquetadora.

Dada la naturaleza aleatoria de la posicidn de las eti-
quetas en las botellas cilindricas, una inspecciéon con un
sistema de visién tradicional no puede detectar errores
en toda la superficie de las botellas.

E2M COUTH® ha desarrollado un sistema de control de
etiquetas 360° para resolver esta casuistica de los enva-

ses cilindricos.

SISTEMA DE INSPECCION A 360°

INSPECCIONES TiPICAS

Arrugas Bordes levantados Volumen de
alcohol
Etiqueta Idioma Identificacion de

inclinada incorrecto tapon

5

=

CONTOURVISION es un equipo de inspeccion de etique-
tas a 360 grados de botellas no orientadas, para el control
integral del envase acabado.

Este sistema permite que, de una manera facil y rapida,
queden fijados los pardmetros y caracteristicas que definen
los envases correctos. Estos valores se utilizan posterior-
mente para la deteccién de los envases defectuosos.

El formato se puede configurar facilmente para adaptarlo

a las necesidades del cliente, y ademas dispone de funcion

de autoaprendizaje.

Desalineacion Desplazamiento Empalme del
incorrecto collarin
Pestaia Texto incorrecto Suciedad
levantada
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CONTOURVISION

SISTEMA
DE INSPECCION DE
ETIQUETAS A 360°

CARACTERISTICAS

De 4 a 6 Camaras CMOS 1,3 Mpx B/N.
lluminacién envolvente con LED's regulables.
Comunicaciones: 2 x USB, 1 x Ethernet.
Procesador Intel Ultima generacion.

Interfaz de usuario en Windows.

Monitor con pantalla tactil de 17".

Recinto de acero inoxidable IP65.

Algoritmos propios de reconstruccion a 360° de la superficie de la botella.

Encoder para el control de la posicion de los envases.

OPCIONES

E=2MCOUTH

VISITON SYSTEMS

Algoritmos de vision desarrollados por E2M COUTH®,
permitiendo mas flexibilidad.

Inspeccion fuera de la etiquetadora, sobre el transportador

sin necesidad de modificarlo ni de integrarse con la etiquetadora.
No es necesaria la orientacién de los envases.

Interfaz de usuario intuitiva basada en Windows.

Formatos ilimitados.

Cambio de formato simple y agil.

Facilmente configurable.

Asistencia técnica en linea mediante conexion remota.

Registro de todos los valores y errores.

Entrega de sefiales al cliente para una correcta integracion en su
linea.

Cémara adicional superior 5 Mpx B/N con ajuste automatico de la posicion para cada formato.

Upgrades de las cdmaras de 1,3 Mpx a 5 Mpx.
Adaptacién del recinto para formatos grandes.

Sistemas de rechazo disefiados por E2M COUTH® para que se adapten a la tipologia de envase a rechazar.

ESPECIALISTAS EN SISTEMAS DE VISION ARTIFICIAL Y TRAZABILIDAD
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SYS5STEMS

VIS ITON

PROCESO DE MARCADO LASER

Marcar y codificar botellas de vidrio en la linea de produccién es
un proceso fundamental para garantizar la trazabilidad y calidad
del producto final. Es bastante habitual que las plantas procesen
sus envases a alta velocidad, con lo que es necesario implantar un
sistema rapido, limpio y que aporte un marcado de alta calidad,

duradero en el tiempo.

SISTEMA DE MARCADO CON LASER DE CO,

El marcado mediante laser de CO, es el sistema ideal que
garantiza en linea un marcaje duradero y de calidad.

Con el sistema de marcado de laser de CO,, el vidrio ab-
sorbe la luz a la longitud de onda de 10.6 pm provocando
micro-roturas en la capa superficial del vidirio y dando
lugar a un marcaje legible y duradero.

En funcion de la marca que se desee hacer, el sistema de
marcado con laser de CO, puede llegar a marcar hasta
150.000 botellas por hora.

TIPOS DE MARCADO

Numero del lote Detalle del logo
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LASER MARKING
SISTEMA E2eM COUTH

DE MARCAJE PARA VISION SYSTEMS
ENVASES DE VIDRIO

Marcado permanente de alta calidad en una gran variedad de
elementos organicos.

Proceso rapido y limpio.

Facil de integrar en lineas productivas.

Minimo mantenimiento de la herramienta de marcado.

No utiliza consumibles como la tinta.

Diferentes longitudes de onda y lentes disponibles para pro-
porcionar una marca adecuada para cada caso.

Ideal para trazabilidad interna ya que el marcado no puede ser
maleado o alterado.

TABLA DE CARACTERISTICAS

Potencia nominal 30w 50 W 60 W
Longitud de onda 9.3 um/10.2 um/10.6 um
Caracter / Fuente Vector personalizado, Fuentes Windows, TrueType

Cédigo de barras
Cédigo 2D
Barra de datos GS1

Imagen logo

Interfaz de comunicacion Profinet; Ethernet TCP/IP; Ethernet IP; I/O sefales digitales
Refrigeracién Ventilacién integrada

Seguridad Clase 4
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VIS ITON SYS5STEMS

PROCESO DE MARCADO

Marcar y codificar botellas de vidrio no es sencillo. Es
bastante habitual que las plantas procesen en alta velo-
cidad aproximadamente 100.000 botellas por hora.
Esto puede derivar en defectos de marcado o ausencia
de este ultimo. Para ello, E2M COUTH® ha pensado en
una solucion agil, flexible y facil de usar representada
por un sistema de inspeccion de marcaje por vision
artificial.

INSPECCION DEL MARCAJE

-

IZESEE

- EE

INSPECCIONES TiPICAS

Impresion con inkjet

Impresién con
troquelaje

:

VERIFITEXT es un inspector por vision artificial, disefiado

para la inspeccién en linea del 100% de la produccién, sin
intervenir la manipulacion fisica.

Cuando el producto llega a la zona de inspeccion, el siste-
ma hace una foto en alta resolucion de la superficie mar-
cada. Los tipos de marcaje que inspecciona son: impresion
con inkjet, tampografia, transferencia térmica, troquelaje
y laser. Inspecciona asimismo todo tipo de codificaciones,
como textos, fechas, Datamatrix, EAN.

Las unidades con defectos son detectadas y apartadas de la
linea mediante un sistema de rechazo.

Impresién con
tampografia

2022

Inspeccién de todo tipo

de codigos

x
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VERIFITEXT |
SISTEMA DE E2MCOUTH

INSPECCION VISION SYSTEMS
DEL MARCAJE

Inspeccion no destructiva en linea del 100% de las unidades
producidas.

Ausencia de manipulacién fisica.

Tasa de fallo cercana a 0.

Precision de inspeccion ajustable. Cambio de formato facil y
rapido.

Interfaz de manejo facil e intuitivo.

Introduccion sencilla de parametros.
Estadisticas de producciones en tiempo real.
Asistencia técnica remota (Ethernet o modem), analisis online y

telediagnostico.
L}

CARACTERISTICAS

Solucién llave en mano montada en el transportador existente para
la inspeccion de envases marcados.

Produccion maxima: 800 uds./min (48.000 u/h).

Transportador de alta velocidad: 3m/s.

1 cdmara B/N CMOS 1,3 Mpx.

Sistema de iluminacion con LEDs ajustables de alta eficiencia.
Comunicaciones: USB, Ethernet.

Procesador INTEL de Ultima generacion.

Sistema informético e interfaz basados en Windows.

Pantalla tactil TFT de 17" de comunicacion con el operario.

OPCIONES

VERIFITEXT LITE VERSION - INKJET
VERIFITEXT FULL VERSION — OCV-OCR
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PROCESO DE ENCAJADO

El proceso del encajado es la penultima fase del proceso
de envasado en la linea de embotellado. que precede a
la fase de paletizacién y por tanto a la disponibilidad del
producto para el consumidor final.

esta fase es critica, ya que existe una alta probabilidad de . A -
tener defectos como la presencia de cuerpos extrafios,
mala codificacion, altura desigual de las botellas, etc.

E2M COUTH® ha pensado en una solucion para
prevenir tales defectos.

INSPECTOR DE CAJAS

VISIOBOX es un inspector de cajas de botellas, ideal para
verificar la presencia/ausencia de los envases y de sus tapo-
nes (en su caso), asi como de objetos extrafios.

Dependiendo del modelo seleccionado, se afiaden inspec-
ciones como: logotipos impresos, envases de formato o
color no deseado, etc.

INSPECCIONES TiPICAS

Presencia o ausencia de botellas Todo tipo de agrupacion

v

- ]
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VISIOBOX
INSPECTOR E2MCOUTH

DE CAJAS VISITON SYSTEMS

Disefio compacto y robusto.

Sistema silencioso.

Facil instalacion sobre transportador ya existente.
Mantenimiento preventivo minimo.

Sistema de larga vida y rapida amortizacion.

Limpieza con chorro de agua para lineas con goteo de conteni-
do lacteo o pegajoso.

Cambio de formato intuitivo.

Compatible con sistemas de inspeccion de otros fabricantes.
Estrategias configurables de division

CARACTERISTICAS

1 cdmara CCD B/N 1,3 Mpx.

Entorno Windows - sistema intuitivo y simple.

Facil configuraciéon de formatos.

Pantalla tactil de 17".

Produccién de alto rendimiento, multi formato.

El sistema gestiona sefiales E / S de rechazo, codificador, etc.
Controlado en externo via LAN o VPN.

Control remoto (Ethernet o mdédem).

Asistencia técnica online.

Recinto en acero inoxidable IP65.

Encoder para la deteccion de la posicion del envase.

OPCIONES

Existen tres modelos estandar de VISIOBOX segun la tecnologia utilizada en la vision artificial:

VISIOBOX - V: utiliza una cdmara azimutal de B/N o color para inspeccionar la caja y/o su contenido con luz visible. Puede incluir
cadmaras adicionales laterales para la inspeccion de logotipos y etiquetas, defectos. Es adecuado para cualquier tipo de envase y
es capaz de verificar tamafio, color, orientacién, presencia/ausencia de envases y tapones, formato de caja, etc.

VISIOBOX - T: utiliza una cdmara TOF (Time Of Flight) con iluminacion infrarroja NIR incorporada. Este tipo de sensor, ademas de
realizar una captura de imagen, es capaz de realizar medidas de altura a través del tiempo de propagacién de la luz, obtenién-
dose asi un modelo 3D de la caja con los envases. Es adecuado para comprobar la presencia o ausencia de envases de cualquier
tipo con tapon. Verifica que las alturas de los envases estén en el rango requerido.

VISIOBOX - S: utiliza un escaner que proyecta un haz laser sobre la caja en movimiento, obteniéndose un modelo 3D del conjun-
to. Disponible en dos modelos, dependiendo de la resolucién requerida. Es adecuado para envases con tapdn en lineas de alta
velocidad. Incluye todas las prestaciones de VISIOBOX-T. La version estandar incluye camara lineal de B/N.

ESPECIALISTAS EN SISTEMAS DE VISION ARTIFICIAL Y TRAZABILIDAD 43



LINEAS DE ENVASES TETRA PAK®

« LACTEOS
« REFRESCANTES




E=2MCOUTH

VI1IsIlION SY5TEMS

SOLUCIONES DE CONTROL
DE CALIDAD PARA LINEAS

TETRA PAK®

La produccion de bebidas representa una cadena de valor que
requiere ser monitorizada constantemente, para garantizar la
inocuidad alimentaria, una calidad consistente y un alto rendi-
miento. En las lineas de llenado de los envases Tetra Pak®, nues-
tros clientes requieren manejar los datos detalladamente, a fin de
garantizar un rendimiento éptimo de su linea de produccion.
Con las soluciones desarrolladas por E2M COUTH® para envases
Tetra Pak®, se asegura la calidad de los productos alimenticios a

., . ' Dy
lo largo de toda la cadena de produccion. — e

SOMOS ESPECIALISTAS EN MEJORAR LA CALIDAD EN LINEAS TETRA PAK®

m \.q I"fi -
2128w

E2M COUTH® ha disefiado soluciones diversas e innovado-

ras en las lineas Tetra Pak®, que van desde la inspeccion del

taponado hasta el marcado, preparacién y control de las cajas

al final de la linea.

Somos especialistas en los sectores de productos lacteos,

refrescantes y todos los productos con envase Tetra Pak®.
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VIS ITON SYS5STEMS

DE ENVASADO

LLENADO

CONFORMACION

- ..-1:??‘_}.

S S

ESTERILIZACION
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IENCIA DE TU LINEA E=MCOUTH

VISITON SYSTEMS

TETRA PAK®,

ENCAJADO

TAPONADO

AW

R

- o, o R
1 R FETL

MARCADO
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PROCESO DE TAPONADO

Todas las operaciones de envasado son importantes,
pero el tapado es una de las mas criticas. Un envase mal
tapado puede derramar producto o dafarlo al filtrar aire.
Para prevenir este defecto E2M COUTH® ofrece una so-
lucion para controlar todo tipo de tapones, para asegurar
la calidad del proceso de taponado.

INSPECCION DE TAPONADO

VISIOCAP es un sistema de inspeccién de tapones que

detecta los defectos del taponado, incluso los méas peque-

fios. Se realiza a través la captura de 3 vistas del tapon con

hasta 3 cdmaras, que permite localizar los defectos que
EEe

m
\"' ['F m
]
Las inspecciones tipicas que realiza son: ausencia/inclina-

| [ P F 3 cién del tapén, grado de roscado, anillo de inviolabilidad,
‘ distancia entre arandela y tapon.

quedan ocultos para los tipicos sistemas de una Unica vista.
Se efectian mediciones en 6 puntos distribuidos cada 60°.

En este sistema, cada formato de envase tiene asociado un
conjunto de parametros que seran cambiados muy rapida-

mente a través de aplicaciones de configuracion completa-
mente intuitivas.

INSPECCIONES TiPICAS

Grado de roscado Anillo roto o pinzado Ausencia de tapén Distancia arandela y tapén Tap6n inclinado

ks
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[mE:
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VISIOCAP
SISTEMA DE E2MCOUTH

INSPECCION DE VISION SYSTEMS
TAPON

Sistema de larga vida y rapida amortizacion.

Cambios de formato y de producto faciles y répidos.
Ajuste automatico de altura del puente de inspeccion.
Interfaz de utilizacién intuitiva.

Conjunto de pardmetros y tolerancias admitidas para cada
formato.

Ajuste visual de parametros de control.

Estadisticas de produccion en tiempo real.

Control remoto via internet y telediagnostico.

Bajo mantenimiento.

CARACTERISTICAS

Hasta 3 cdmaras CMOS B/N de 1,3 Mpx.

Sistema de iluminacién LED.

Produccion de alto rendimiento, hasta 90.000 uds./hora, dependiendo
de las inspecciones a realizar.

Recinto de acero inoxidable IP67 para las camaras.
Procesador Intel de Ultima generacién.

Sistema informatico e interfaz basados en Windows.
Pantalla tactil TFT de 17" de comunicacion con el operario.
Teclado con ratén.

Comunicaciones: USB, Ethernet.

Control de posicion del envase por sensor y encoder.

Posibilidad de implementar una cdmara superior zenital.

OPCIONES

VISIOTOPCAP: Sistema de inspeccién de protuberancias en el tapdn, mediante 1 cdmara de sistema de triangulacion con
precision de lectura 10-30um, que se traduce en precisiones de deteccion sobre el tapdn de plastico a partir de 0.3 mm de
protuberancia, con una éptima fiabilidad.

CONTOURCAP: versién con 4 camaras.
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PROCESO DE MARCADO

Marcar y codificar envases no es sencillo. Es bastante

habitual que las plantas procesen en alta velocidad apro-
ximadamente 100.000 envases por hora.

Esto puede derivar en defectos de marcado o ausencia W
de este Ultimo. Para ello, E2M COUTH® ha pensado en ¥
una solucion agil, flexible y facil de usar representada
por un sistema de inspeccion de marcaje por vision
artificial.

INSPECCION DEL MARCAJE

VERIFITEXT es un inspector por vision artificial, disefiado
para la inspeccién en linea del 100% de la produccién, sin
intervenir la manipulacion fisica.

YIRION LVETEMS

Cuando el producto llega a la zona de inspeccion, el siste-
ma hace una foto en alta resolucion de la superficie mar-
cada. Los tipos de marcaje que inspecciona son: impresion
con inkjet, tampografia, transferencia térmica, troquelaje
y laser. Inspecciona asimismo todo tipo de codificaciones,
como textos, fechas, Datamatrix, EAN.

Las unidades con defectos son detectadas y apartadas de la

linea mediante un sistema de rechazo.

INSPECCIONES TiPICAS

Impresion con inkjet Impresion con

tampografia

v || ﬂ

AR
S— i
L
Impresion con Inspeccion de todo tipo

troquelaje de cédigos
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VERIFITEXT
SISTEMA DE E2eM COUTH

INSPECCION VISION SYSTEMS
DEL MARCAJE

Inspeccion no destructiva en linea del 100% de las unidades
producidas.

Ausencia de manipulacién fisica.

Tasa de fallo cercana a 0.

Precision de inspeccion ajustable. Cambio de formato facil y
rapido.

Interfaz de manejo facil e intuitivo.

Introduccion sencilla de parametros.

Estadisticas de producciones en tiempo real.

Asistencia técnica remota (Ethernet o modem), analisis online y

telediagnostico.
L}

CARACTERISTICAS

Solucién llave en mano montada en el transportador existente para
la inspeccion de envases marcados.

Produccion maxima: 800 uds./min (48.000 uds./h).

Transportador de alta velocidad: 3m/s.

1 cdmara B/N CMOS 1,3 Mpx.

Sistema de iluminacion con LEDs ajustables de alta eficiencia.
Comunicaciones: USB, Ethernet.

Procesador INTEL de Ultima generacion.

Sistema informético e interfaz basados en Windows.

Pantalla tactil TFT de 17" de comunicacion con el operario.

OPCIONES

VERIFITEXT LITE VERSION - INKJET
VERIFITEXT FULL VERSION — OCV-OCR
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PROCESO DE ENCAJADO

El proceso de encajado es la penultima fase del proceso
de envasado que precede a la fase de paletizacion y por
tanto a la disponibilidad del producto para el consumi-
dor final.

En esta fase existe una alta probabilidad de tener
defectos como la presencia de cuerpos extrafios, mala
codificacion, altura desigual de los envases, etc.

E2M COUTH® ha pensado en una solucion para
prevenir tales defectos.

INSPECTOR DE CAJAS

VISIOBOX es un inspector de cajas, ideal para verificar la

presencia/ausencia de los envases y de sus tapones (en su
caso), asi como de objetos extrafios.

Dependiendo del modelo seleccionado, se afiaden inspec-
ciones como: logotipos impresos, envases de formato o
color no deseado, etc.

INSPECCIONES TiPICAS

Presencia o ausencia de envases Todo tipo de agrupacion
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VISIOBOX
INSPECTOR E2MCOUTH

DE CAJAS VIS ON SYSTEMS

Disefio compacto y robusto.

Sistema silencioso.

Facil instalacion sobre transportador ya existente.
Mantenimiento preventivo minimo.

Sistema de larga vida y rapida amortizacion.

Limpieza con chorro de agua para lineas con goteo de conteni-
do lacteo o pegajoso.

Cambio de formato intuitivo.

Compatible con sistemas de inspeccion de otros fabricantes.
Estrategias configurables de division.

CARACTERISTICAS

1 cdmara CCD B/N 1,3 Mpx.

Entorno Windows - sistema intuitivo y simple.

Facil configuraciéon de formatos.

Pantalla tactil de 17".

Produccién de alto rendimiento, multiformato.

El sistema gestiona sefiales E/S de rechazo, codificador, etc.
Controlado en externo via LAN o VPN.

Control remoto (Ethernet o mdédem).

Asistencia técnica online.

Recinto en acero inoxidable IP65.

Encoder para la deteccion de la posicion del envase.

OPCIONES

Existen tres modelos estandar de VISIOBOX segun la tecnologia utilizada en la vision artificial:

VISIOBOX - V: utiliza una cdmara azimutal de B/N o color para inspeccionar la caja y/o su contenido con luz visible. Puede incluir
cadmaras adicionales laterales para la inspeccion de logotipos y etiquetas, defectos. Es adecuado para cualquier tipo de envase y
es capaz de verificar tamafio, color, orientacién, presencia/ausencia de envases y tapones, formato de caja, etc.

VISIOBOX - T: utiliza una cdmara TOF (Time Of Flight) con iluminacion infrarroja NIR incorporada. Este tipo de sensor, ademas de
realizar una captura de imagen, es capaz de realizar medidas de altura a través del tiempo de propagacién de la luz, obtenién-
dose asi un modelo 3D de la caja con los envases. Es adecuado para comprobar la presencia o ausencia de envases de cualquier
tipo con tapon. Verifica que las alturas de los envases estén en el rango requerido.

VISIOBOX - S: utiliza un escaner que proyecta un haz laser sobre la caja en movimiento, obteniéndose un modelo 3D del conjun-
to. Disponible en dos modelos, dependiendo de la resolucién requerida. Es adecuado para envases con tapdn en lineas de alta
velocidad. Incluye todas las prestaciones de VISIOBOX-T. La version estandar incluye camara lineal de B/N.
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E=2MCOUTH

VIS5 ON SYSTEMS

" APLICACIONES

Botellas, botes, botellines y frascos.
Vidrio o plastico.

Lleno o vacio.

Latas circulares.

Tapones.

PUSH PROPORCIONAL

MULTISTEP

SISTEMAS DE ORIENTACION

Una maquina orientadora funciona simplemente girando cual-
quier envase que no esté colocado correctamente a la orienta-
cion adecuada. Girara el envase 90, 180 o 270 grados para garan-
tizar que todos los envases o botellas estén colocados de forma
idéntica. La forma en que se gira la botella o el envase depende
del tipo de maquina orientadora que se necesite, que depende
del tipo de envase que se utilice.

SISTEMAS DE RECHAZO

En los procesos de produccion, la fase

que comprende la linea de envasado
constituye un momento clave que, sin
los sistemas de control de calidad y
separacion efectivos, puede conducir a
importantes pérdidas.

Los sistemas de rechazo realizan un
desvio estable de envases no conformes
de la linea de produccion.

El rechazo de envases defectuosos o
ajenos a la produccion representa una
efectiva solucion a la hora de reducir
costes operativos y cumplir con los
estandares y exigencias de calidad.
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FLEXITURN
SISTEMA E2MCOUTH

DE ORIENTACION VISION SYSTEMS

Sistema compacto y lineal.

Sistema flexible multiformato.

Cambio de formato rapido y cémodo.

Compatible con todo tipo de formatos.

Robusto, con compuertas y cubiertas de seguridad.
Sistema informatico e interfaz

intuitiva basados en Windows 10 loT.

Cambio de formato intuitivo.

Control remoto y telediagnodstico via internet.
Estadisticas de produccion.

CARACTERISTICAS

Sistema in-line,auténomo y llaves en mano.

Instalacién répida y compacta sobre transportador existente.
Lineas de rendimiento hasta 650 botellas por minuto.
Proporciona un flujo constante de envases orientados.
Suave manipulacion de las botellas.

Gira cualquier nimero de grados.

Inspeccion de los envases mediante vision artificial.

OPCIONES Y COMPLEMENTOS

Mecanismo separador de botellas entrantes. Cuando sea necesario, asegura que las botellas lleguen al punto de giro con un paso minimo.
Sélo de esta forma se pueden girar las botellas una a una segun corresponda.

Equipos de rechazo/desviacién para los envases detectados como defectuosos.

Tramo de cinta con aspiracién para botellas inestables, ligeras y/o vacias.

Sitemas compactadores para preparacion de packs.

FLEXITURN TWINPACK: capaz de orientar y compactar 2 envases para crear packs indivisibles , packs ahorro o twinpacks para envases
redondos. El sistema detecta la posicion de entrada de los envases y los junta y orienta sin causar caidas o dafos.

ORIENTACIONES TiPICAS

Orientacion de envases Compactacion de envases

a
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RECHAZO E2MCOUTH

POR IMPACTO VISION SYSTEMS

Sistema silencioso.

Facil instalacién sobre transportador ya existente.
Disefio compacto y robusto.

Mantenimiento preventivo minimo.

nido lacteo o pegajoso.

Sistema de larga vida y rapida amortizacion.
Peso maximo de envases: 8kg - 20kg (cajas).
Alta precision.

CARACTERISTICAS

Se instala sobre el transportador sin necesidad de modificaciones mecanicas.

Ocupa un espacio reducido: cabezal 5 cm.

Se adapta a diferentes formas y alturas de envases.

Posibilidad de conexién via puerto serie a: ordenador,

red de control distribuido, diagnéstico a distancia, etc.

Cumple y supera todas las normas de seguridad exigibles en la industria.

El equipo electronico cumple la normativa de baja tensién y ha superado las
pruebas de compatibilidad electromagnética y los test de calidad y vida en
ambientes adversos.

Todos los elementos tienen un grado de estanqueidad minima de 1P65.

OPCIONES Y COMPLEMENTOS

Conexion en cascada para obtener cualquier seleccion o reparticion.
Cualquier automatismo adicional.
Opcidn garrafas, cajas, grandes volumenes, etc.

RECHAZO TiPICO

&

Limpieza con chorro de agua para lineas con goteo de conte-
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PROPORTIONAL
RECHAZO E=2MCOUTH

PROPOCIONAL SUAVE VISION SYSTEMS

Sistema silencioso.

Facil instalacién sobre transportador ya existente.
Disefio compacto y robusto.

Mantenimiento preventivo minimo.

Limpieza con chorro de agua para lineas con goteo
de contenido lacteo o pegajoso.

Sistema de larga vida y rapida amortizacion.

Alta precision.

CARACTERISTICAS

Medidas: 200x300x700mm sobre el transportador, incluido el rack de control.

Capacidad de produccion: hasta 70.000 envases/hora.
Peso maximo de los envases: 8Kg.
Gobernado por un microprocesador para el control de todos los pardametros.

2 rampas de aceleracién, deceleracion, velocidad de acercamiento, velocidad
maxima, etc.
Parametros programables y memorizable.

L\

RECHAZO PROPOCIONAL TiPICO
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MULTISTEP
RECHAZO E2MCOUTH

MULTISEGMENTOS VISION SYSTEMS

Sistema silencioso.

Facil instalacion sobre transportador existente.

Disefio compacto y robusto.

Mantenimiento preventivo minimo.

Sistema de larga vida y rapida amortizacion.

Limpieza con chorro de agua para lineas con goteo de conteni-
do lacteo o pegajoso (MS Serie V).

Cambio de formato intuitivo.

Compatible con sistemas de inspeccion de otros fabricantes.
Estrategias configurables de division.

CARACTERISTICAS

Sistema de rechazo / divisor.

Caja acero inoxidable.

Unidad de control.

Pantalla TFT tactil.

Gestidn de sistema de rechazo o divisor (1 a 4 vias).

Gestion sefales digitales y analdgicas de inspeccion externa, de presostato,
seflal de Encoder.

OPCIONES Y COMPLEMENTOS

Serie SS: para envases de tamafio estandar y pequefio, con espacio minimo de 25mm entre envases consecutivos, ideal para
lineas de produccion de rendimiento bajo a muy alto.

Serie V: para botellas de tamafio grande y muy grande, incluyendo garrafas, ideal para lineas de produccion de rendimiento bajo
a medio-alto. Admite higiene con chorro de agua para lineas con goteo de contenido lacteo.

RECHAZO MULTISTEP TiPICO
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MULTIPROCESS

SOFTWARE
DE VISION

El software de vision multiproceso del sistema de inspeccion de
E2M COUTH® es capaz de comprobar cualquier tipo de defecto,
sea cual sea la velocidad de la linea de produccion.

Dentro de la industria solemos hablar principalmente de hardwa-
re y componentes fisicos. Sin embargo, detras de cada solucién,
hay un software que garantiza el funcionamiento normal del
sistema.

Un software de visién ayuda a realizar y procesar imagenes de
camaras, utilizando potentes herramientas y modulos de vision
para inspeccionar y monitorizar productos. Ademas, realiza un
seguimiento de la produccién que muestra los resultados de esta
en tiempo real, lo que permite tener acceso a los datos y tomar
decisiones sobre la marcha del proceso de produccion.
Adicionalmente, es posible cambiar formatos de producto,

permitiendo mayor flexibilidad para el cliente y adaptacién a su
proceso productivo.

" SOLUCIONES EQUIPADAS CON SOFTWARE MULTIPROCESS

CONTOURVISION - sistema de inspeccién de etiquetas 360°.
VISIOLABEL - sistema de inspeccion de etiquetas.

VISIOLEVEL - sistema de inspeccion del nivel de llenado.

VERIFITEXT — sistema de inspeccion de impresiones de texto.

VISIOCAP - sistema de inspeccién de tapones.

VISIORIM - sistema de inspeccion de cuellos de botella.

VISIOCANEND - sistema de inspeccion de doble sellado para alimentos
enlatados.

INSPECTLEVEL RF — Inspeccién en botellas opacas o poco transparentes.
CONTOURVISION MICRO - inspector de etiquetas 360° fuera de la
etiquetadora para viales no orientados.
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INDUSTRIA 4.0
SOMOS EL FUTURO

En E2M COUTH® estamos orientados para dar respuesta a las
necesidades de la nueva Industria 4.0. Nuestras soluciones de
visién artificial y de marcado laser estan preparadas para trabajar
en los nuevos entornos de produccion donde la conectividad, la
robética, la inteligencia artificial y el analisis de los datos juegan
un papel fundamental.

Por ello, ofrecemos la posibilidad de desarrollar software perso-
nalizado, para reducir los costes de no calidad a través del anali-
sis de datos recogidos por nuestros equipos de inspeccion.

Las soluciones de E2M COUTH® aportan mejoras que inciden directamente en la productividad, en la eficiencia durante el
proceso de fabricacién y en el aseguramiento de la calidad, implementando modelos predictivos de errores en el proceso
productivo.

En funcion del proyecto, el tipo de envase o al sector al que vaya dirigido, aportamos la solucién mas adecuada utilizando
técnicas inteligentes enfocadas en las siguientes operaciones:

R
‘o[ I TRAZABILIDAD

Mediante el marcado se posibilita la trazabili-
dad interna durante los diferentes procesos y
estados de fabricacion.

‘f_) MONITORIZACION Y CONTROL

Monitorizacion y control a través de un PLC
de los sistemas de vision y trazabilidad, asi
como de robots y periféricos.

< k} INFORMACION EN TIEMPO REAL

Los sistemas de vision artificial facilitan la
obtencion de informacion en tiempo real en
cada proceso de operacién dentro de la linea
de produccion.

0 VERIFICACION

Comprobacion de niveles de verificacion
mediante los sistemas de vision artificial: po-
sicionamiento, niveles, defectos, calidad del
marcado.
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